NOTICE TECHNIQUE

TECHNICAL DATA

Prise droite a souder
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1.1 Dénuder 1'3me

1.2 Couper le diélectrique
au scalpel

1.3 Ebavurer

1.1 Strip off cable core

1.2 Cut the dielectric
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f with a scalpel.
i
I 1.3 Remove burrs.
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2.1 Souder le contact
central en butée sur
le dielectrique.

Souder
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2.1 Solder the centre
contact abuting against
the dielectric.

©,

der.

3.1 Nettover le cable d la
toile abrasive.

3.3. Monter le cable en
butée sur le manchon & sou-

®

| 3.1 Clean the cable with
abrasive material .

3.3 Mount the cable,
abuting against the
solder sleeve.

. T
3.4 Souder le manchon sur ! : 3.4 Solder the sleeve
le semi-rigide (de préféren Souder | on the semi-rigide
ce en mettant 3 anneaux de g cable.
0,5 mm de soudure). o $11 o (It is recommended
= to sclder with 3-0,5
J i mm solder joints).
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