NOTICE TECHNIQUE

TECHNICAL DATA
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o TITRE TITLE
prise droite a platine flange mount straight
a souder jack solder type o
CABLE .141 CABLE .14 Série TNC_18
NORMALISATION : SPECIFICATIONS
IEC i MIL
CECC
CABLES K52-M17/130 RG 402 CABLES
CARACTERISTIQUES PROPERTIES
Impéd. cacact. 50 Nominal imp. Catégorie climatique : - §5°4 /105°(C Climatic range
Fréq, durilisaz.  : U-18 GHZ Freq. range O Axisle svont
R.OS. . 1,20 maxi VWA, Tenue { g :::l;:‘m } In. cont.
. cont. 1 ho I
Tension tenus : 1500 V.eff; Froaf, voitage e O immobil. totsie moxan
CONSTRUCTION CONSTRUCTION
Aevétement c. maesse : passivé Masse plating : passivated
Revétement corps passive Budy plating : passivated
Revét. cont. cent, or Inner contact : aold
[ Partie métallique acier inox metsiic parts : stainless steel:
Partie métal, élast. . bronze metdlic resilient parts  © hronze
Isolant PTFE Insulator - PTFE .
Joint Silicone Gasket : silicon
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1.1 Dénuder 1'ame

1.2 Couper le diélectrique
au scalpel

1.3 Evaburer
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calibre 55'4-58;

|®

1.1 Strip off cable core

1.2 Cut the dielectric
with a scalpel .

1.3 Remove burrs
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2.1 Souder le contact
central

ATTENTION 3 la cote de
0,5 mm

Cale de réclage 63

Souder

Serrer le cable
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2.1 Solder the centre
contact

Give attention to
£ize of 0,5 mm
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3.1 Nettoyer le cable a la
toile abrasive

3.2 Visser le positionneur
en butée sur le manchon

N

a souder

3.3 Monter le cable en butég
sur le positionneur.

3.4 Souder le manchon sur
le semi-rigide (de pré-

férence en mettant 3 anneauy
de 0,5 mm de soudure).

Serrer le cable Cable en bu?’eé
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3.1 Clean the cable with
abrasive material

3.2 -Screw on the positio-
ner, which shall abut
against the soclder sleeve

3.3 Mount the cable,
abuting against the
positioner

3.4 Solder the sleeve
on the semi rigid cable

(it is recommended to
solder 'with 3 0,5 mm
solder joints),
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