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Département COAXIAL TECHNICAL DATA
TITRE TITLE
Prise droite a platine Flange mount straight jack
a souder solder type ekl
CABLE .250 CABLE .250 sara TNC 18
NORMALISATION SPECIFICATIONS |
IEC ML _C39 012 ThC )
CECC )
CABLES s 3 M 17/129 RG 401 CABLES 3
CARACTERISTIQUES PROPERTIES
{mpéd. caract. : 50 Nominal imp. Catégorle climatique :  -65°/+105°C Climatic range
Fréq. drutilisat. 0-18 GHz . Freq. range -£1 -Avtisle avant
KOS 1,20 maxi V.SWR Tenue "B Axiale-2 sens In. cont.
) T1500 V. eff T cant, cent. H:Rozation hotion
Tension tenue : . Procf. valtsge ‘Bl bmmobii. totale
CONSTRUCTION CONSTRUCTION
Revétermentc. masse: PAsSsivé Masse plating : passivated
Revétement corps @ passive Body plating ; passivated
Revét. cont. cent, or Inner contsct : gold
Partie métafligue  : acier inox metafic parts . stainless steel
Partie métal. élast. : bronze metalic resifientpare : bronze
tsoiant : PTFL insulator : PTFE
Joint : Silicone Gasket ¢ silicon
Fercage  panneg
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& Freus
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T O !
i o | 42 *q"’l
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95 /2 olaks '
=2 L O pialh
23 d 42,7 N
A%2. o
[ Lt iﬂrs
- 22,25 neoinal -
Dimensions en mm
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Ces ransaignsrientd sont donhéeh titre Indicstif. Dans Is but canstent'd’sméllorar nos procule, notis nous réservons is drolt d’spporter toute modiflcation ]uodi trtihe,

21112 . 788
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TECHNICAL DATA
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"Henloae de =ouduredd

3
1.1 Dénuder 1'ame . o 1.1 Strip off cable core
Lame de scie iors:a -
1.2 Couper le diélectrigue l - | l:ihCUt thi dielectric
with a scalpel.
au scalpel — . !
1.3 Ebavurer Sl*“;}—- -t === ————‘1 1.3 Remove burrs.
& .
]
I
cdlibre 55456
@ = [0
g le cabl 2.1 Sclder the centre
2.1 Souder le contact SIrEE e conie contact abuting against
central en butée sur —- the dielectric.
le dielectrique. L*-*J

®

3.1 Nettoyer le cable a la
toile abrasive.

3.3. Monter le cable en
butée sur le manchon & sou-
der.

3.4 Souder le manchon sur
le semi-rigide (de préféren-

Serrer le coble Coble enbules

€)

3.1 Clean the cable with
abrasive material .

3.3 Mount the cable,
abuting against the’
solder sleeve.

3.4 Solder the sleeve.
on the semi-rigide

|
ce en mettant 3 anneaux de Souder l cable.
0,5 mm de soudure). E (It is recommended
g to solder with 3-0,5
i mm solder joints}.
‘1 s ;
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